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Stromversorgung
Electrical connection

KUhlwasserablauf DI 8
Water discharge connetion

KUhlwasserzulauf DI 8
Water supply connection

Druckluftversorgung DI 20
Air connection
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Einlegebereich
ca. 2-3 freie Takte
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TECHNISCHE DATEN
TECHNICAL DATA

Vak Verpackung hine
Thermoforming Machine

Maschinentyp

Machine type

VSE 30

Maschinennennbreite

Nominal machine width

420 mm

Folienaufrahme

Web Unwinding

3"/76 mm

Unterbahrfolie

Bottom reels

422 [ +2 mm

Rollendurchmesser, max.
Maximum reel diameter

400 mm

Oberbahnfolie

Top reels

420 +1 mm /-1 mm

Rollendurchmesser, max.

Maximum reel diameter

400 mm

Druckluftversorgung
Air connection

Druckluftanschluss

Compressed air supply

NW 19 mm

Druck

Pressure

min. 6 bar

Verbrauch

Consumption

ca. 800 - 1000 I/min.

Kiihiwasserversorgung
Cooling water supply

Wasseranschluss

Water supply

NW 9 mm

Schutzgasanschluss

@=13/2bar

Druck

Pressure

min. 3 bar

Verbrauch

Consumption

150 - 200 I/h

Stromversorgung /-anschluss

Electrical connection / supply

BWsov+N+ 50 H

Leistungsaufnahme

ca. 10-20 kW abhangig von
Pumpenkonstellation

ca. 10-20 kW depending on

Power consumption pump’s
Netzsicherung

- 32A
Mains fuse

Alle Angaben sind circa Angaben!

Technical specifications, without liability, for reference purposes only!
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